separatory

AXSON 827

AXSON 841

AXSON 851
AXSON 870

RL237
PLASTELINA

nevhodné :

AXSON 827

VOSKOVA PASTA

AXSON 841

vrstvy:
doporuceno:

VOSK V KAPALNEM STAVU nevhodné :

AXSON 851

nanaseni:
vrstvy:
doporuceno:

VOSK V KAPALNEM STAVU nevhodné :

AXSON 870

nanaseni:

VOSK VE SPRE]!

MASTER
FINISH

RI23

vrstv
ODFORMOVAC EMULZE upozornén
Soroy “

SUROVINY

PLASTELINA

TUHA MODELOVACI PASTA
JASNE ZLUTE BARVY

 baleni: 0

| baleni: | o7ke |

LEHCE POREZNi MATERIALY (dFevo, blokové materialy atp...)
hadfikem (100% bavlna), prumyslovou utérkou, houbitkou

dle porezity povrchu, doporucujeme 3, lestit po kazdé vrstvé
laminovaci a odlévaci pryskyfice
polyuretanové elastomery

1kg Skg (kyblik)

NEPOREZNi MATERIALY

Stétcem, stfikanim (Ize fedit technickym benzinem)
doporutujeme 2-3 vrstvy, lestit po kazdé vrstvé

laminovaci a odlévaci pryskyfice, pro velmi leskly povrch, do 90°C
polyuretanové elastomery

7kg

NEPOREZNi MATERIALY

stétcem, stiikanim (Ize fedit technickym benzinem)
doporutujeme 2 vrstvy, nelestit

RIM materidly a polyuretanové elastomery, do 80°C
laminovaci a povrchové pryskyfice

7kg

NEPOREZNi MATERIALY

stfikanim

stfikanim , 1vrstva, nelestit.

RIM materialy a polyuretanové elastomery, do 80°C
laminovaci a povrchové pryskyfice

sprej 400ml

separace elastické polyuretanové formy pied odlitim betonu, sadry...
stétcem nebo stfikanim (nefedit s jinymi separatory ani vodou)
Tvrstva

povrch formy separujte pfed kazdym odlitkem

1litr 20 litra

viechny typy materiald
ru€nim modelovanim a roztiranim

0,35kg

ACRY

CZECH

VYHRADNI DOVOZCE DO CESKE REPUBLIKY: ACR CZECH s.r.o0.
Zatecka 1899/25, Most  tel./fax: 476 70 4212

info@axson.cz
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