S O I l EPOXIDOVA VYSOKOTEPLOTNi PRYSKYRICE
pro laminaty a formy

TECHNOLOGIES Tg 190°C

POUZITI

EPOLAM 2080 je vysokoteplotni epoxidova pryskyfice pro vyrobu laminat(, pfipravk(, forem a
epoxidovych beton( (s hlinikovym plnivem).

VLASTNOSTI

Vysoka teplotni odolnost a stabilita
Dobra smacivost tkanin

Velmi malé smrsténi po vytvrzeni
Mala exotermie

FYZIKALNi VLASTNOSTI

PRYSKYRICE TUZIDLO SMES
Misici pomér (hmotnostni dily) 100 41
Skupenstvi Kapalina Kapalina Kapalina
Barva Jantarova Jantarova Jantarova
Viskozita (Brookfield) @ 25°C [mPa.s] 6500 200 3000
Hustota @ 25°C [kg/litr] 1,16 1,02 1,12
Doba zpracovatelnosti (500g) @ 25°C 120-150 minut

PRACOVNi POSTUP

Laminovani: smichejte dle pfedepsaného poméru a dukladné promichejte. Laminujte klasickymi
metodami nebo pod vakuem. Nechejte 24 hodin vytvrdit pfi 23°C a poté temperujte 24 hodin pfi
45°C pro dosazeni stability. Odformujte a tepelné dovytvrdte dle pfedepsaného cyklu:

1hod @ 60°C , 1Thod @ 80°C, 2hod @ 120°C a 4hod @ 160°C

Teplotu pfi cyklu zvySujte o 20°C za hodinu. Doporucujeme vyrobek temperovat na pfipravku. Sila
laminatu v jedné vrstvé by neméla prekrocit 10mm.

Epoxidovy beton: smichejte dle pfedepsaného poméru a dikladné promichejte s plnivem. Pomér
pryskyfice a plniva (doporu€ujeme hlinikovy granulat) by se mél pohybovat cca 15 :100 hmotnostnich
dilt (napf. pro 1kg Al granulatu pouzijte 150g EPOLAM 2080. Laminujte klasickymi metodami nebo
pod vakuem. Nechejte 48 hodin vytvrdit pii 23°C. Odformujte a tepelné dovytvrdte dle
predepsaného cyklu:

2hod @ 60°C , 2hod @ 80°C, 4hod @ 120°C a 8hod @ 160°C

MECHANICKE VLASTNOSTI @ 23°C PO VYTVRZENI

Kone¢na tvrdost @ 23°C ISO 868-85 Shore D1/ D15 90
Ohybovy modul pruznosti 1ISO 178 MPa 2800
Pevnost v ohybu 1ISO 1791 MPa 62
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 40

VySe uvedené hodnoty byly naméreny na standardnim vzorku vytvrzeném 7 dni pfi 23°C.




sSON EPOLAM 2080

EPOXIDOVA VYSOKOTEPLOTNi PRYSKYRICE

TECHNOLOGIES pro laminaty a formy
Tg 190°C
TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI
Teplota zesklovaténi Tg TMA Mettler °C 190
Maximalni doporu¢ena sila laminatu mm 10

OPATRENI

Pfi pouzivani tohoto produktu dodrzujte tato opatfeni :
[ zajistéte dobrou ventilaci

[J pouzivejte ochranné rukavice a bryle

[J dal8i informace vyhledejte v bezpe€nostnim listé

SKLADOVANI

Skladovaci zZivotnost je 12 mésicll na suchém misté a v originalnim neotevieném baleni pfi teploté 15-

25°C.

BALENI
Pryskyfice
5 kg
20 kg

Tuzidlo
2,05 kg
8,4 kg

UPOZORNENI !

Informace uvedené v téchto technickych podkladech vychazeji z vyzkumu a testt provadénych v nasich laboratorich za pfisnych
podminek. AXSON ruéi za kvalitu svych produktt a za jejich viastnosti. Firma AXSON neruci za svoje produkty pokud je nepouZijete
za stanovenych podminek a pro jiné, nez doporucené aplikace. Vlastni pouziti materialt probiha mimo nasi kontrolu a jste za né piné

odpovédni. AXSON neruci za Zadné Skody zplsobené pouzivanim produktu! Doporuéujeme vyrobek nejdfive otestovat.
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