PX 223 HT ISOCYANATE
PX 2017 HT POLYOL

POLYURETANOVA PRYSKYRICE PRO VAKUOVE ODLEVAN|
URCENA PRO TECHNICKE DiLY A PROTOTYPY
MODUL PRUZNOSTI 1.600 MPa — HDT: 120°C

BUILDING TRUST

POPIS

Pouziva se odlévanim do silikonovych forem pro realizaci prototypovych dil( a maket, jejichz
mechanické vlastnosti jsou podobné vlastnostem termoplastt (ABS).

VLASTNOSTI
o Nizkd vizkozita e Teplotni odolnost vyssi jak 120°C
e Dobrd rdzovd houZevnatost e Nizkd agresivita vici silikonovym formam
FYZIKALNI LASTNOSTI

CHARAKTERISTIKA PX 223 HT PX 2017 HT SMES
Slozky ISOCYANATE POLYOL
Vahovy misici pomér 100 80
Skupenstvi kapalina kapalina kapalina
Barva bezbarva cernd cernd
Viskozita pti 25 °C (mPa.s) 1.100 250 700
Specificka hustota pfi 25 °C (g/cm3) 1.17 1.12 -
Specifickd hustota vytvrzeného produktu pfi 23 °C _ _ 1.16
Doba zpracovani pfi 25 °C na 90 g (min) 5-6

PODMINKY ZPRACOVANI (Vakuové odlévaci stroj)

¢ Vakuové odlévani do silikonovych forem.
e Obé slozky musi byt zpracovavany pfi teplotach nad + 18 ° C.

¢ DllezZité: Rehomogenizujte Polyol 2017 HT pred kazdym vazenim.
¢ Pfed poutzitim kazdou slozku odvakuujte.

* Michejte po dobu cca.45-ti sekund

* Odlévejte do formy prfedehraté na teplotu minimalné 70 ° C.
¢ Pfed odformovanim nechte vytvrdit 45 minut pfi teploté 70 ° C
* Provedte nasledujici tepelné oSetfeni: 1 h pfi 100° C+2 h pfi110° C+4 h pti 130 ° C.

POZNAMKA: Po vyjmuti z formy je nutné dotvrdit dil v peci béhem post-curingu. Zajistéte, aby geometrie nebo
sila dilG nepredstavovaly Zadné riziko deformace.
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PX 223 HT ISOCYANATE
PX 2017 HT POLYOL

POLYURETANOVA PRYSKYRICE PRO VAKUOVE ODLEVANI
URCENA PRO TECHNICKE DILY A PROTOTYPY BUILDING TRUST
MODUL PRUZNOSTI 1.600 MPa — HDT: 120°C

MECHANICKE VLASTNOSTI PRI 23°C (1)

CHARAKTERISTIKY (teplota a jednotky) * NORMY JEDNOTKY HODNOTY
Tvrdost - pti 23°C 80
. ISO 868 : 2003 Shore D1
- pfi 130°C 70

Tahovy modul ISO 527 : 1993 MPa 1900
Pevnost v tahu ISO 527 : 1993 MPa 56
ProdlouZeni do pretrzeni ISO 527 : 1993 % 10.4
Modul pruznosti ISO 178 : 2010 MPa 1600
Pevnost v ohybu ISO 178 : 2010 MPa 74
Razova houzevnatost (CHARPY)

o 1SO 179/1eU : 1994 kJ/m? 56
Neoznacené vzorky

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI (1)

CHARAKTERISTIKY (teplota a jednotky) * STANDARDY JEDNOTKY HODNOTY
Teplotni odolnost v zatézi (HDT) ISO 75 : 2004 °C 120°C
Koeficient tepelné roztaznosti (CTE) o
ISO 11359-2 : 1999 106 K? 108
(+15°C to +120°C)
Linearni smrsténi v hlinikové formé Po odformovani / 5
mm/m
(250x50x3mm) Po post-curingu 8
Linearni smrsténi v silikonové formé .
Po post-curingu mm/m 0
(250x50x3mm)
Maximalni tloustka odlitku - mm 10

(1): Priimérné hodnoty ziskané na standardizovanych vzorcich / post-curing 1 hodinu pfi 100 ° C + 2 hodiny pfi 110 ° C + 4 hodiny pfi 130 ° C.
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PX 223 HT ISOCYANATE
PX 2017 HT POLYOL

POLYURETANOVA PRYSKYRICE PRO VAKUOVE ODLEVANI
URCENA PRO TECHNICKE DILY A PROTOTYPY
MODUL PRUZNOSTI 1.600 MPa — HDT: 120°C

BUILDING TRUST

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Prosime nahlédnéte do informaci uvedenych v bezpecnostnim listé produktu.

PODMINKY SKLADOVANI

Skladovatelnost je 12 mésict pro PX 223 HT ISOCYANATE a 9 mésici pro PX 2017 HT POLYOL na suchém misté a v jejich
plvodnich uzavienych obalech pri teplotdch mezi 15 a 25 ° C. Jakdkoli oteviend plechovka musi byt pevné uzaviena pod
suchou dusikovou ochrannou atmosférou.

BALENI

PX 223 HT ISOCYANATE PX 2017 HT POLYOL
1X5.0KG 1X4.0KG

ZARUKY

Informace, a zejména doporuceni tykajici se pouZiti a konecného pouZiti produkti Sika, jsou poskytovdny v dobré vife na
zdkladé soucasnych znalosti a zkusenosti spolecnosti Sika s vyrobky, pokud jsou spravné skladovdny, zachdzeny a pouZivany za
normdlnich podminek v v souladu s doporucenimi Siky. V praxi jsou rozdily v materidlech, v subsrdtech a skutecnych
podminkdch na misté takové, Ze z teéchto informaci nelze odvodit Zadnou zdruku tykajici se prodejnosti nebo vhodnosti pro
urcity ucel, ani Zddnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli prdvniho vztahu, nebo z jakychkoli pisemnych doporuceni nebo
jinych nabizenych rad. UZivatel produktu si musi sam otestovat vhodnost produktu pro zamyslené pouZiti a ucel. Sika si
vyhrazuje prdavo zménit vlastnosti svych produktu. Je tfeba dodrZovat vlastnickd prdva tretich osob. Vsechny objedndvky jsou
prijimany se souhlasem nasich soucasnych prodejnich a dodacich podminek. UZivatelé se musi vZdy odvoldvat na nejnovéjsi
vyddni mistniho technického listu daného produktu, jehoZ kopie budou poskytnuty na vyZaddni.

‘.\ ACR CZECH s.r.o.
re : Zatecka 1899/25, 434 30 MOST
CZECH telefon/fax: 476 704 212, e-mail: info@axson.cz
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